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1. AMAC

Vakumlu plak basma cihazinin etkin, giivenli ve dogru sekilde kullanimini saglamaktir.
2. KAPSAM

Vakumlu plak basma cihazinin etkin ve giivenli kullanimin saglamak.

3. KISALTMALAR

Herhangi bir kisaltma bulunmamaktadir.

4. TANIMLAR

Herhangi bir 6zel tanim bulunmamaktadir.

5. SORUMLULAR

Teknik bakim onarim servisi ve cihazi kullanan personel sorumludur.

6. FAALIYET AKISI

6.1. Cihazin Cahstirilmasi

6.1.1. Cihaz prize takilir.

6.1.2.Cihazin agma diigmesine basilarak ¢alistirtlir.

6.1.3 Cergevenin vida sapli kiskaci agilarak plak uygun sekilde ¢ergeveye yerlestirilir.
6.1.4.Cergeve vida sapl kiskaci asag indirilerek kilitlenir.

6.1.5.Cergevenin saginda ve solunda bulunan iki siyah kol kullanilarak ¢er¢eve yukari/isitma konumuna kaldirilir sonrasinda iki
siyah kol ¢evrilerek ¢erceve yukarida sabitlenir.

6.1.6.Model vakum tablas1 iizerine yerlestirilir.
6.1.7.Cihazin 1sitma diigmesine basilir.
6.1.8.Plak 1sin1p vakumlu sekillendirme igin yeterli yumusakliga gelip asag1 dogru sarkincaya kadar beklenir.

6.1.9.1stenilen diizeyde yumusama ve sarkma elde edildiginde kiskacli cercevenin saginda ve solundaki iki siyah kol gevsetilerek
model {izerine indirilir.

6.1.10. Vakum galistirilir. Iyi bir adaptasyon igin vakum motorunu ince plastikler i¢in 10-20 saniye, kalin materyaller igin ise 20-
40 saniye ¢alistirtlir.

6.1.11.Cihaz kapatilir.

6.1.12.Plak tutulabilecek kadar soguyuncaya dek beklenir.

6.1.13.Cerceve vida sapl kiskaci yukari kaldirilarak agilir.

6.1.14.Model cihazdan alinir.

6.1.15.Ihtiyag halinde ve giin sonunda temizlik personeli tarafindan temizlenir.
6.2. Cihazin Bakim ve Onarimi:

6.2.1 Kurumumuzdaki tiim makine ve cihazlarin kurum i¢i bakim peryotlarini gdsteren, “Makina ve Cihazlarin Yillik
Periyodik Bakim Plani”na uygun olarak bakim iglemlerinin yapilmasi saglanir.

6.2.2. Teknik servis sorumlusu tarafindan periyodik bakim kapsamindaki tiim makine ve cihazlarin “Cihaz Kontrol ve Bakim
Takip Formuna onarim talepleri ve kaliprasyon faaliyeti sonucunda gerekli bilgiler islenir.

Bu dokiimanin basili hali fontrolsiiz dofaiman kabul edilmefktedir. Liitfen web sitesinden en son versivonuna ulasmiz.
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6.2.3. Teknik servis sorumlusu ariza tanimin1 yapar. Ariza kurum imkanlari ile giderilemeyecekse servisi veya satici firmasi ile

irtibata geger ve arizanin giderilmesini saglar.

6.3. Ayhik Bakim:

6.3.1. Cihazin hassas temizligi yapilir.

6.3.2. Cihazin ¢alismas1 kontrol edilir.

7. ILGILI DOKUMANLAR

7.1. Firma tarafindan verilmis cihaza ait kullanim kilavuzlari
7.2. Makina ve Cihazlarin Yillik Periyodik Bakim Plan1

7.3. Cihaz Kontrol ve Bakim Takip Formu
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